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Tryckta marken med hela Pms farger. Den metall vi anvander ar stal, massing alt. aluminium.
Lampar sig val till storre kvantiteter. Trycktekniken tillater detaljerade original. Vi belagger market
med en glaslack som skyddar trycket och ger en konvex yta. Trycket gar att géra utfallande sa
synlig metallkant ar valfritt.

ORIGINALINFORMATION

Filerna vi behover for att kunna produceras skall vara vektoriserad och i nadgon av féljande fil-
typer: Al, EPS eller PDF. Underlaget far alltsa inte vara uppbyggt av pixlar. Typsnitt ska inte heller
finnas med i underlaget, utan maste omvandlas till objekt (banor).

PMS FARGER (PANTONE)

Samtliga underlag till pins maste anges i PMS C skala (Solid Coated).
Originalet skall helst vara farglagd i PMS fargerna ni énskar for
snabbare hantering.

Exemplet nedan avser ett screentryckt marke i tre farger. Det finns
valmdjlighet med att ha synlig eller ej synlig metallkant. Detta kan vi
lagga till nar vi skapar korrektur och behéver ej vara med pa
originalet fran borjan.

Vi skickar alltid ett korrektur efter att bestallning ar gjord sa att ni far godkanna produktionen
innan den startar.

Se fler produkter pa www.pinsfactory.se




INFORMATION OM VIT FARG | SCREEN/OFFSETTRYCKTA PINS

Observera att kritvit farg inte gar att erhdlla pga att metallen slar igenom fargen i kombination
med att glaslacken reflekterar farg. Det galler alla farger men speciellt farger som rod/vit, bla/vit,
gul/vit (samt i vissa fall andra farger). Den vita fargen kan upplevas fadd (svag) efter det att epoxy
adderats och i vissa fall kan det upplevas att den narliggande fargen har fargat av sig pa det vita.
Detta gar ej att undvika med dessa tryckmetoder.

Glaslacken (epoxy) ar ett maste pa tryckta Pins for att skydda trycket. Ett alternativ ar att trycka
ovanpa emaljen eller lacken. Man behover i sddant fall byta tillverkningsmetod.

Med epoxy Utan epony

Se fler produkter pa www.pinsfactory.se




